R-CARB+® (RUBIG Einsatzhirten) - Standardprozesse R UJB |G

diese werden entsprechend dem unten angefiigten Terminplan laufend durchgefiihrt

Dieser Terminplan bezieht sich auf ein max. Stiickgewicht von 15 kg (Einsatzharten) bzw. 20 kg (Schutzgasharten) DRIVING SUCCESS
(Sondertermine auf Anfrage)

Offnunaszeiten: Anlieferung der Bauteile zu ‘ die Bauteile stehen ab 11:00 ) L
9 : unseren Offnungszeiten Uhr zur Abholung bereit typische Werkstoffe fir die -
Mo - Do: 07:00 - 17:00 angefiihrten Behandlungen bzw. Beispiele fiir Behandlungsangaben
: 100 - . Einsatzhartetief
Fr- 07:00 - 14:30 Mo D Mi Do Fr | sa/So| Mo meatzhartetieten

CHD 0,2-0,4 mm

c CHD = Einsatzhartetiefe H dickster Querschnitt < 60mm Werkstoff 1.7131
g 1.7131; 1.7139; 1.7147; 1.7149; Einsatzharten:
S CHD 0,5 - 0,8 mm H H ﬁ 1.2162; ... OFH (Oberflachenharte) = 600 - 750HV
N (umgewertet 55 - 62 HRC)
3 CHD 0,80 - 1,2 mm H H ﬁ CHD = 0,5 - 0,8mm (Grenzharte 550HV1)
£ 1.5919; 1.5920; 1.5921; 1.5752; Gewinde It. Zeichnung abdecken
w CHD 1,20 - 1,7 mm H 1.2735; 1.2764; 1.6587; ...
> 1,7mm auf Anfrage
5 niedrig legierte Kaltarbeitsstahle = KAST z.B 1.2842; 1.2510; 1.7225; L\/"er:kstoff f15§384§0 HRC
£ KAST (mit 0,7 - 0,9% C) und — — 1.8519; 1.6580; 1.6582; 1.8550; Odaer en aut oo -
§ Vergltungsstahle 1.7220; 1.7707; 34Cr4; ... Werkstoff 1.7225
g KAST (< 0,7% C) und H 2.B 1.2101 (K245); 55Si7; ..... Vergten: 280 - 340HV (= 900 - 1100 MPa)
= Federstahle
% Hinweis.: wir. Ubgrpr'dfep nicht die te'l'tséchlit.:.he )
) KAST iiber 1% C ﬁ 1.2067; 1.2210 bis @13mm ; ... Zugfestigkeit! Die ermittelte Oberflachenharte wird nach

der Umwertetabelle nach DIN50150 umgewertet.

ACHTUNG! Auf der Bestellung muss die Behandlung (Einsatzhéarten), der Werkstoff, die OFH, CHD und wenn Bereiche vor Aufkohlung zu schiitzen sind angefiihrt sein. Sollte ein
Priifbereich bzw. ein Priifpunkt vorgeschrieben oder Bereiche vor Aufkohlung zu schiitzen sein, bitte die entsprechende Zeichnung mitschicken und dies in der Bestellung anfiihren.

Auf der Bestellung bei Schutzgasharten muss der Werkstoff und die OFH angefiihrt sein.

Ohne diese Angaben kommt es zu terminlichen Verzogerungen. Wenn Sollforderungen (CHD) ausserhalb unserer Toleranzen liegen, oder Bauteile liber 15kg bzw. 20kg angeliefert werden,
verlangert die Abklarung die Durchlaufzeit maf3geblich.

Hinweis: wenn Vorbehandlungen bzw. Nachbehandlungen wie z.B Abdecken, Sandstrahlen, Richten notwendig sind, verlangert sich entsprechend die Durchlaufzeit.

Die Ankiindigung der Ware im Vorfeld ist empfehlenswert, da der Terminplan unter Umstanden noch verandert werden kann.

Wenn die CHD gepriift werden soll, dies bitte am Lieferschein anfiihren. ACHTUNG! zur Uberpriifung der CHD muss ein Bauteil zerstdrt werden.

Fiir Terminvergaben oder technische Abkldrungen wenden Sie sich bitte an unsere Zentrale +43 (0)7242 66060 (Ansprechpartner: Hr. Thomas PENZ, Hr. Yasin SARI & Hr. Tuncay CETIN)

oder an ht.office@rubig.com
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